数控机床程编中辅助功能M代码使用的统一规定
	代   码
	功               能

	M00
	程序停止

	M01
	程序选择停止

	M02
	程序结束（不返回到程序开头）

	M03
	主轴正转（逆时针）

	M04
	主轴反转（顺时针）

	M05
	主轴停止

	M06
	刀具交换

	M07
	刀具内冷接通（特殊定货）

	M08
	冷却泵接通

	M09
	冷却泵断开

	M10
	主轴刀具夹紧

	M11
	主轴刀具松开

	M12
	大流量冷却、冲洗接通（工件冷却、冲洗）

	M13
	备用

	M14
	备用

	M15
	刀具准备（准备第一把刀）

	代   码
	功               能

	M16
	刀具归还至刀库（归还最后一把刀）

	M17
	子程序结束（西门子用）

	M18
	主轴定向解除（选择）

	M19
	主轴定向

	M20
	排屑接通

	M21
	排屑断开

	M22
	备用

	M23
	备用

	M24
	备用

	M25
	备用

	M26
	刀库正转

	M27
	刀库反转

	M28
	刀库出

	M29
	刀库进

	M30
	程序段结束并退回到开头

	M31
	备用

	M32
	备用

	M33
	备用

	M34
	备用

	M35
	备用

	M36
	和F编程时一样的进给（西门子用）

	M37
	进给mm/min或mm/转1:100减速（在G33时也有效）（西门子用）

	M38
	备用

	代   码
	功               能

	M39
	备用

	M40
	主轴自动变档（S码）

	M41
	主轴变档1 

	M42
	主轴变档2

	M43
	主轴变档3

	M44
	主轴变档4

	M45
	主轴变档5

	M46
	备用

	M47
	备用

	M48
	备用

	M49
	备用

	M50
	备用

	M51
	备用

	M52
	备用

	M53
	备用

	M54
	备用

	M55
	备用

	M56
	备用

	M57
	备用

	M58
	备用

	M59
	备用

	M60
	工作台抬起（松开）

	M61
	工作台落下（夹紧）

	M62
	交换台抬起

	M63
	交换台落下

	M64
	右交换台→+B9 （支架抬起）

	M65
	右交换台→B轴 （支架落下）

	M66
	左交换台→+B9 （交换）

	M67
	左交换台→B轴        

	M68
	自动交换

	M69
	备用

	M70
	不指定（西门子用）

	M71
	刀库定位拔销

	M72
	刀库定位插销  

	M73
	机械手向主轴平移

	M74
	机械手向刀库平移

	M75
	机械手拔刀

	M76
	机械手插刀

	M77
	机械手座转向主轴侧（刀套伸出）

	M78
	机械手座转向刀库侧（刀套缩回）

	M79
	机械手旋转180°换刀

	M80
	备用

	M81
	备用

	M82
	备用

	M83
	防护门开

	M85
	备用

	M86
	备用

	M87
	备用

	M88
	备用

	M89
	备用

	M90
	备用

	M91
	备用

	M92
	备用

	M93
	备用

	M94
	备用

	M95
	备用

	M96
	外部信号使程序中断有效（SIEMENS）

	M97
	外部信号使程序中断无效（SIEMENS）

	M98
	调用子程序开始

	M99
	调用子程序结束

	M100
	直接调用09020子程序（自动交换工作台子程序），在主程序中输入即可。
注：M100在MDI方式中不起作用。   


